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一、企业简介

贵阳 双雄水处理设备有限公司是集水处理开发、实验、生产、销售、售后服务为

一体的实业公司。公司向来以雄厚的技术实力和优良的产品品质及一流的售后服务赢得

广大用户的信赖，从而树立良好的企业形象。

公司为专业研究机构，独立设计试验各类水处理设备，公司以饮用水、污水设备为

核心，开发有 KQZN 系列微电脑自动控制钠离子交换器、纯水及高纯水设备（EDI），经

营美国阿图祖、富莱克、康科等公司控制阀及电子水处理、臭氧设备、二氧化氯发生器、

水处理配件、污水治理。

双雄水处理设备有限公司自 2005 年成立以来，一直从事软化水、纯水、污水处理

技术开发与应用的企业，公司集科、工贸为一体的高科技水处理企业。公司凭借优秀的

技术实力及完善的管理制造出品质卓越的产品。并为客户提供从设计制造、安装调试、

培训和今后服务一整套完善服务。我公司拥有一批经验丰富的水处理专业技术人员，精

诚为热电厂、冶金、化工、轻工、汽车制造、半导体、制药、食品、饮料、化妆品、医

疗卫生、电镀和表面处理、印染等行业提供规划设计、制造和安装调试各类水处理技术，

满足食品饮料洁净无菌水、超纯水、化工用水、各类污水，随着公司的发展和营销网络

的完善，将更好的为广大客户提供全面的、及时、热情、周到的技术支持、售后服务和

信息咨询，满足客户的需求，热烈欢迎各界同仁光临指导。

服务范围：

1．医药纯化水、矿泉水、高纯水、注射用水设备供应、安装、调试等；

2．电镀、医院、制药、食品、市政、煤矿等污水处理设计、设备供应、承接；

3．工业循环水处理设备等；

4 ，自来水站、地表水、地下水处理等给水工程设计、承接；
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二、净水处理服务

1. 全自动一体化净水器

我公司生产的一体化净水器集絮凝，沉淀，排污，反冲洗，集水过滤等工艺中的精

华之大成，无需人员操作而能达到单体全自动运行的系列净水装置，是实现水厂自动化

管理的重要单元，再配以我公司的自动加药装置及消毒设备，即可成为一个具有全套功

能的净水站(厂)。
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(1) 适用范围

1) 适用于水浊度小于 2000mg/L 的各类江，河，湖，水库等为水源的农村，城镇，工

矿企业的水厂，作为主要的净水处理装置。

2) 对干低温，低浊，有季节性藻类的湖泊水源，有其特殊的适应能力。

3) 对离纯水，饮料工业用水，锅炉用水等作前置水处理的预处理设备。

4) 用于各类工业循环水系统，可有效而大幅度的提高循环用水水质。

(2) 技术优势

1) 自动化运行无需专人值守。

2) 高效过滤，杂质颗粒去除率高

3) 新型集水系统均匀有效

4) 自耗水率低能耗省

5) 适应多种原水的水温和浊度，一定条件下具有除藻功能

6) 一体化设计犹如集成化的小型水厂

(3) 设计参数

1) 适用原水浊度：≤2000mg/L。

2) 适用原水温度：常温。

3) 净水出水浊度:≤3mg/L。

4) 沉淀区设计表面负荷:7‐8M/H·M。

5) 过滤区设计滤速:7‐10M/H。

6) 滤池冲洗强度:14‐16L/S·M。

7) 冲洗历时:t=4‐6mim(可调)。

8) 总停留时间:T 总 40‐45min。
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(4) 净水处理案例

2. 重力式一体化净水器

一体化净水装置和城市供水厂的净化流程一样，它有:混凝池、沉淀池、过滤池，水

质稳定装置、反冲洗装置、水泵及电气控制柜。现分别介绍如下:

(1) 混凝池：投加混凝剂的原水由进水管进入混凝池内，用特制的搅拌机搅动，使水中

的悬浮物和混凝剂充分接触反应形成矾花。一般净水装置是采用涡流反应来使水和

混凝剂混和，但效果受水量的变化而不稳定，该净水装置到用搅拌机混和，不受水

量变化而影响效果。

(2) 沉淀室：水经加混凝剂混凝后形成矾花，流到设备的沉淀池内进行沉淀，沉淀池采

用斜管沉淀法，经过梯形料板沉淀室沉淀完成固液分离，沉淀下来的污泥排入泥斗。

(3) 过滤池：经沉淀后的水流到过滤池过滤，滤池结构：底部为布水管，中部为石英砂，

上部为无烟煤，过滤速度为 10m/h，最后清水流到清水池内消毒处理后饮用，过滤

池反冲周期为 12 小时左右，反冲时间为 5‐10 分钟。

工艺流程图
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3. 压力式一体化净水器

压力式一体化净水设备是我公司汲取多年来参与农村供水工程的经验以及国内外

优秀技术，开发的新一代净水设备！该净水器将反应器、沉淀器、过渡器、反冲洗设施

等综合在一个密闭的卧式圆柱罐体内，可在压力情况完成絮凝反应、沉淀、过滤、反冲

等工艺将水净化达标，该净水器中反应器利用穿孔隔板、反应填料组合工艺，让水流在

隔板间流动，放置在隔板间的反应填料对水流进行搅拌，有效提高了絮凝反应效果。该

净水器中过滤器包含两个或两个以上的滤池，其中一个滤池反冲洗时，可利用其他滤池

净化后的清水进行反冲洗，并可有效利用原 有压力将净化后清水输送至高位水池，节

约二次输水设施，降低运行成本。

(1) 技术优势

1) 占地面积小；

2) 节约能源；

3) 悬浮物去除率高；

4) 沉淀效果优；

5) 出水水质稳定；

6) 安装使用便捷。
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4. 重力式无阀过滤器

重力式无阀过滤器，即利用水体自身的重力自

动运行完成稳定的过滤及冲洗过程。本设备进

水、出水、冲洗及排水均不用阀门，运行费用

低，管理方便，安全可靠，运行自动化，设备

一体化，进水箱、过滤器、反冲洗水箱组装一

体，结构紧凑，用户只需按要求做设备基础和

接通进出水管即可投入运行。同时，该设备装

有顶盖，卫生防护条件好，可以露天设置，与

钢筋混凝土滤池相比自重小。

(1) 适用范围

1) 用于石油、化工、冶金、电力、炼油、轻工、纺织等工业循环冷却水的旁滤处理。

2) 用于地表水净化、地下水除铁除锰。

3) 用于城市、乡镇自来水厂的过滤处理。

4) 用于软化、除盐处理的前处理。

5) 用于游泳池、喷泉水景的净化处理。

6) 用于生产废水去除悬浮物，有机污水经生化处理，二次沉淀池处理后续过滤等。
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(2) 技术优势

1) 自动运行 不需要水压、电力和压缩空气等提供动力，所有的工作环节都由过滤器

自行控制，整个系统无需专人管理。

2) 虹吸原理 各连接口无需阀门，巧妙运用虹吸原理实现全自动运行。

3) 一体化设计 设备由配水箱、过滤器、U 型进水水管、排水箱等组成一体，结构紧

凑，便于移动安装。

4) 强制冲洗系统 如果滤池水头的损失还未达到允许值，而因某种原因需要提前冲洗

时，可进行人工强制冲洗。

5) 耐腐蚀寿命长 设备由碳钢制造（或根据客户需求），防腐严格，加工精度高。

(3) 设计数据

1) 平均滤速:8‐10 米/时。

2) 平均反冲洗强度:15 升/米 2·秒。

3) 反冲洗历时:5 分钟。

4) 期终水头损失值:1.50 米、1.70 米、1.90 米(三档任选)。

5) 反冲洗膨胀高度:700×40%外加 100mm 安全高。

6) 滤料层高度:700mm 承托层厚度 270mm。

7) 进水浊度：不大于 15 度，最大值不超过 30 度。

8) 出水浊度：不大于 3 度。
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加药装置

1. 药剂投加装置

我公司研发的 LG 系列加药装置，广泛用于电厂的锅炉给水、循环水、加联氨、磷

酸盐等处 理，也可用于石油、化工、环保、供水系统等行业。单元组合式加药装置，

主要有溶液箱、计量泵、过滤器、安全阀、止回阀、压力表、缓冲罐、液位计、控制柜

等组成一体化安装在一个 底座上。用户只需将组合式加药装置安放在加药间，将进水

口、出药口接好并接通电源即可启 动投入运行，这种工厂化的整套装置，可大大减少

设计和现场施工的工作置，对整机系统的质量、安全和现场投运提供了可靠的保证。
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三、水消毒设备

1. 二氧化氯发生器

我公司研制的 LG 系列化学法、复合法、电解法二氧化氯发生器,次氯酸钠发生器,缓释

消毒器等水消毒专用设备,采用优良的技术工艺,具有智能化管控、高效稳定、安全可靠、

节能环保、体积灵巧等诸多优势。

(1)适用范围

1)各种场合下的生活、饮用、自来水的消毒；

2)医院污水的灭菌消毒处理；

3)游泳池、浴池水的灭菌消毒；

4)食品饮料加工厂、屠宰场等的灭菌消毒；

5)造纸、印染行业的漂白脱色；

6)电镀含氰废水的破氰处理；

7)废水回用中的灭菌及脱臭；

8)工业循环水的除藻灭菌消毒处理。

(2)产品种类

LGJ 基本型复合二氧化氯发生器

LGB 标准型复合二氧化氯发生器

LGJ-‖旗舰型复合式二氧化氯发生器

LGT 一体型二氧化氯发生器

LGZ 正压型二氧化氯发生器

LGBG 高纯型二氧化氯发生器

LGD 电解型二氧化氯发生器

LGC 次氯酸钠发生器

LG-AB 剂消毒器

缓释消毒器

消毒剂投加器
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2. 复合化学法二氧化氯生器

复合化学法二氧化氯发生器是采用化学法负压曝气工艺,以盐酸和氯酸钠为原料现

场制取以二氧化氯为主(有效氯约占 70%)、氯气(约占 30%)为辅的混合消毒剂的设备。

反应原料收率达到 70%以上的复合二氧化氯发生器,称之为高效复合二氧化氯发生器。
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(1)技术优势

1)高效率

恒温控制反应效率大于 70%；

2)直观简单

计量泵进料操作简单，直观易懂；

3)自动控制

通过电脑控制屏实现手动自动切换,与电磁阀链接实现自动控制；

4)高转化率

压曝气工艺,原料转化率高达 85%以上；

5)有效氯大

产生复合消毒液有效氯含量大于 70%；

6)避免腐蚀

采用 A级原生料免喷漆板材，耐腐蚀性更强；

7)负压吸料

负压吸料，操作更安全；

8)安全防爆

备有防爆系统,运行安全,可靠。

(2)产品参数

1)产品属性 化学法、负压型、复合型
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2)产品组成 供料系统、控制系统、反应系统(气液、残液分离系统)、温控系统、

吸收系统、安全系统

3)反应原理 NaCLO +2HCL= CL0+1/2CL +NaCL+H0

4)使用原料 氯酸钠(GB/T1618-2008 工业一级品,含量≥99%)

盐酸(GB320-2006 工业一级品浓度≥31%)

5)原料配比 氯酸钠(固体,含量 99%):水=1:2

质量浓度 33%;浓盐酸(含 HCL)30%

6)投料比例 氯酸钠溶液和盐酸通过计量泵按 1:1 进料

7)产品分型 根据控制方式不同可分为:

LGJ 基本型、LGB 标准型、LGT 一体型

不同型号产品,每生产 1克有效氯的原料消耗对比数据

名称 单位 LGJ LGB LGB 旗舰

氯酸钠(99%) g 1.00 0.65 0.60

盐酸(30%) g 2.00 1.30 1.20
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3. 次氯酸钠发生器

LGC 系列次氯酸钠发生器采用无隔膜电解法,是通过电解稀盐水(条件具备可用海水)

产生次氯酸钠溶液的装置,是由电解电极总成、整流电源、自动控制系统等部分组成,制

成的净次氯酸钠溶液是种强氧化剂,具有很强的杀菌、漂白效果,是目前应用极其广泛的

一种消剂。
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4. 二氧化氯投加器
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5. 缓释消毒器
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四、村镇生活污水分散式处理解决方案

村镇污水处理应摒弃城市集中收集处理的做法，坚持分散式处理的原则，但应注意

因地制宜、科学规划，处理好分散与集中的关系。根据村镇区域范围内地势地形、现有

沟渠管网资源等因素，通过配套铺设局部污水管网将每个区域内的小区或者村庄的污水

进行收集处理。

高效集成污水处理设备集合多年的废污水处理技术经验，采用国际优良的生物处

理工艺，集去除 B0D5、COD、NH3‐N 于一身，高效低耗，成为废污水处理方面的多面手，

是目前新型的优秀水处理产品。经该设备处理的出水水质稳定，可更好地满足国家排放

标准和环保需求。

1. 适用范围

(1) 处理水量:标准型为 1.0~50.0（m³/h），大于 50.0(m³/h)时需另行设计。

(2) 原水浓度：BOD5:标准型≤250mg/L，加强型≤400mg/L，超过 400mg/L 时需另行设

计。

(3) 设备适用于住宅区、宾馆、码头、机场、商场、医院、疗养院、学校、屠宰养殖、

石油化工、厂矿等行业的生活生产废污水处理

2. 出水标准

出水水质到达《城镇污水处理厂污染物排放标准》(GB18918‐2002)中的一级标准

3. 技术优势

a. 占地面积小，便于选址建设周期短

b. 管网建设及运行管理投资低

c. 低噪音、无臭味、对周围环境无影响

d. 设备自动运无需专人值守

e. 新型生化处理技术接触氧化法材质生物量大，处理能力强无污泥膨胀问题

f. 材质优、抗冲击强、耐腐蚀




